
Téléphonez-nous!
Votre équipe Retrofit:
+49 (0)711 3191-9612
refit@index-werke.de

N‘hésitez pas à prendre rendez-vous
pour une visite ou une démonstration!

INDEX G220
Machine d‘occasion, maintenance des 8000h réalisée 

Données techniques

Numéro de machine:		  10310143
Année de construction:		 2019
Heures broches:		  500
Commande:			   SIEMENS S840D sl
Long. décolletage:		  900mm

Équipement de base

Broche principale:		 max. d=90mm, axe C
	

Contrebroche:			   max. d=90mm, axe C
				    Contrôle des pièces Renishaw sur broche principale ou contrebroche
				    Fonction contrepointe sur contrebroche

Unité d‘usinage du haut:	 Axes X/Y/Z/B et électrobroche de fraisage (HSK-T63)

Unité d‘usinage 2:		  Axes X/Y/Z
				    12 postes à entraînement des outils rotatifs
				    VDI30 à denture en W
				    Lunette sur tête de tourelle
				    Dispositif de contrôle des outils Renishaw sur tourelle

Changeur d‘outils avec magasin à deux rangées de chaîne, 2x50 poches d‘outils HSK-A63/HSK-T63 avec 
contrôle d‘outils
Groupe de froid 15kW, puissance nette de refroidissement
Porte automatique
Groupe d‘aspiration de type SH2000
Convoyeur à charnières, hauteur d‘éjection 840mm
Groupe de lubrifiant ECO-Fluid de 600 litres avec radiateur immergé: Pompes BP 8bar / 2x HP 20-80bar 
toutes à fréquence régulée, pistolet de lavage
Unité linéaire avec bande de transport

Filetage à l‘outil sans mandrin expansible, arbre électronique, usinage simultané 5 axes sur l‘électrobroche 
de fraisage, fonctions Transmit/Tracyl, contrôle de bris d‘outil INDEX basé sur le courant du moteur absorbé,
Gestion des outils internes avec dialogue de chargement, cycles de contrôle pour les „Opérations de 
perçage et de fraisage“, 
Pointe de contreguidage embarquée pour les chariots croisés 1 et 2, cycles courants de rectification.

Garantie: 			   12 mois en Allemagne
Mise en route: 			  après accord
Délai de livraison: 		  après accord
Livraison: 			   départ usine

Notre offre est sans engagement et sauf vente entre-temps.


